高强度螺栓施工扭矩值参考表

【大 中 小 发布时间：2007-09-05 09:39:17浏览次数：1285】

	序号

	螺栓规格

	螺栓性能等级

	施工预拉力标准值（KN）

	扭矩系数(标准偏差小于或等于0.010)
	初拧扭矩(N*m)
	终拧扭矩(N*m)
	实测扭矩系数

	施工终拧扭矩(N*m)


	1

	M
	16

	8.8s
	75

	0.110

	~
	0.150

	78

	132.0

	~
	180.0

	0.121

	145


				10.9s
	110

				114

	193.6

	~
	264.0

	0.122

	215


	2

	M
	20

	8.8s
	120

	0.110

	~
	0.150

	156

	264.0

	~
	360.0

	0.123

	295


				10.9s
	170

				221

	374.0

	~
	510.0

	0.12

	408


	3

	M
	22

	8.8s
	150

	0.110

	~
	0.150

	215

	363.0

	~
	495.0

	0.125

	413


				10.9s
	210

				300

	508.2

	~
	693.0

	0.126

	582



	4

M
24

8.8s
170

0.110

~
0.150

265

448.8

~
612.0

0.125

510

10.9s
250

390

660.0

~
900.0

0.125

750

5

M
27

8.8s
225

0.110

~
0.150

395

668.3

~
911.3

0.125

759

10.9s
320

562

950.4

~
1296.0

0.125

1080

6

M
30

8.8s
275

0.110

~
0.150

536

907.5

~
1237.5

0.125

1031

10.9s
390

761

1287.0

~
1755.0

0.125

1463

说明：根据高强度螺栓的实测扭矩系数（检测报告的扭矩系数）调整实测扭矩系数值即可得施工终拧扭矩

    钢结构用大六角高强度螺栓连接副的施工扭矩是根据实测的扭矩系数进行计算而得的，即为了满足规范中所

规定的预拉力值要求，根据试验所获得的真实的扭矩系数用GB50205-2001附录中的计算公式计算而得。详见《钢

结构工程施工质量验收规范》（GB50205-2001）第65页“附录B  紧固件连接工程检验项目”中的第B.0.3条规定

。其计算公式为：终拧扭矩值＝扭矩系数X施工预拉力值标准值X螺栓公称直径。




